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PRAWA AUTORSKIE

Tres¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wtasnos¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co. Nie wolno jej
przekazywac ani powiela¢ (nawet we fragmentach), chyba ze wyraznie zezwolimy na to na piSmie. Naruszenia bedg

scigane.

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera opis stotu podcisnieniowego STEPCRAFT serii D (trzeciej generacji) oraz
informacje dotyczace jego uzytkowania. Przed przystgpieniem do obstugi i uruchomienia systemu nalezy w catosci
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i wszystkie dokumenty towarzyszace, aby zapoznac sie z wiasciwosciami
produktu i jego obstuga. Nieprawidtowa obstuga systemu frezowania bramowego CNC wraz z akcesoriami moze
spowodowaé uszkodzenie produktu i mienia oraz powazne obrazenia ciata, porazenie pragdem i/lub pozar. Przez caty
czas nalezy przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi. W razie jakichkolwiek
watpliwosci lub w celu uzyskania dodatkowych informacji przed uruchomieniem systemu CNC nalezy skontaktowaé

sie z nami. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na okfadce instrukcji lub w rozdziale "10 Kontakt".

Odpowiednie akcesoria mozna naby¢ w naszych sklepach:

Sklep UE i reszta Swiata Sklep USA
[=] 75 [x]

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://lwww.stepcraft.us/



https://shop.stepcraft-systems.com/
https://www.stepcraft.us/
https://shop.stepcraft-systems.com/
https://www.stepcraft.us/

STEPCRAFT.

1 Uwagi

1.1 Informacje i wyjasnienia dotyczace instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcja ma na celu zapoznanie uzytkownika z produktem STEPCRAFT i dostarczenie mu wszystkich informaciji

potrzebnych do bezpiecznej i profesjonalnej obstugi akcesoridéw.

Uwaga

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne dokumenty towarzyszace moga ulec zmianie wedtug wytgcznego uznania STEPCRAFT
GmbH & Co KG. Aktualng literature produktowg mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft-systems.com dla klientow z Europy i
www.stepcraft.us dla klientéw z USA/Kanady.

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania r6znych potencjalnych poziomoéw zagrozenia podczas
korzystania z tego produktu. Celem symboli bezpieczenstwa jest ostrzeganie o potencjalnych zagrozeniach. Symbole
bezpieczenstwa/stowa ostrzegawcze i ich objasnienia wymagajg szczegolnej uwagi i zrozumienia. Same ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa nie eliminujg zadnych zagrozen. Instrukcje lub ostrzezenia nie zastepujg odpowiednich srodkéw zapobiegania
wypadkom.

Stowo sygnatowe Znaczenie jezyka technicznego

Procedury, ktdre, jesli nie sg doktadnie przestrzegane, moga prowadzi¢ do mozliwych szkdd materialnych
ORAZ niewielkich lub zadnych obrazen.

V o ht Procedury, ktére, jesli nie sg doktadnie przestrzegane, mogq prowadzi¢ do prawdopodobnego uszkodzenia
orsic mienia ORAZ powaznych obrazen.

e Procedury, ktérych nieprzestrzeganie moze skutkowac uszkodzeniem mienia, szkodami ubocznymi,
J1\ ArnuUNg rowaznymi obrazeniami lub smiercig LUB ktére z duzym prawdopodobienstwem moga skutkowac
; arnung
== obrazeniami zewnetrznymi.

Procedury, ktére, jesli nie s doktadnie przestrzegane, mogq prowadzi¢ do uszkodzenia mienia, szkod
ubocznych, powaznych obrazen lub smierci.

Nalezy przeczytaé CALA instrukcje obstugi i bezpieczenstwa, aby zapoznac sie zcharakterystykg produktu
i jego dziataniem. Dotyczy to rowniez instrukcji obstugi i bezpieczenstwa frezarki CNC STEPCRAFT wraz z
akcesoriami. Nieprawidtowa obstuga produktu moze prowadzi¢ do uszkodzenia produktu i mienia prywatnego
oraz spowodowac powazne obrazenia, porazenie pradem i/lub pozar.

Warn'u"g Nie nqlezy podejmgwgé pr.c'>b demontazu produktl,!, yzywaé goz niekompatybilnymi kompone_nt.arni lub

L == modyfikowac go w jakikolwiek sposdb bez uprzedniej zgody firmy STEPCRAFT GmbH & Co. Niniejsza
instrukcja zawiera wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Jest ona niezbedna przed instalacja,
przed uruchomieniem lub uzyciem nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje i ostrzezenia, a nastepnie
postepowaé zgodnie z nimi, aby prawidtowo obstugiwac produkt i unikng¢ uszkodzen lub powaznych
obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZt OSCI.
Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych uzytkownikow w wieku od 14 lat. To nie jest zabawka. W razie

jakichkolwiek watpliwosci lub w celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt przed rozpoczeciem

korzystania z produktu. Nasze dane kontaktowe mozna znalezé na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".
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1.2 Ogodlne instrukcje bezpieczenstwa

Stowo sygnatowe Srodowisko pracy
UWAGA Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. Niesprzatane lub ciemne miejsca pracy sprzyjaja
wypadkom.
Upewnij sie, ze wokot maszyny jest wystarczajaco duzo miejsca, abys mégt wygodnie pracowac, a
UWAGA maszyna mogta w petni rozszerzy¢ swoje tory jazdy. Nalezy réwniez zachowaé bezpieczng odlegto$¢ od
innych maszyn.
UWAGA Upewnij sie, ze kabel zasilajacy jest wystarczajgco diugi i nie moze by¢ nigdzie Scisniety!

Stowo sygnatowe

Bezpieczeristwo osobiste

Podczas pracy z produktem nalezy zachowa¢ ostroznos$c¢ i zdrowy rozsgdek. Nie uzywaj produktu, jesli
jestes zmeczony i/lub pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas korzystania z
produktu moze spowodowaé powazne obrazenia.

Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze nosi¢ okulary i rekawice ochronne, a w razie potrzeby
takze srodki ochrony drég oddechowych. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen.

W Zadnym wypadku nie wolno wktadac¢ do ust zadnych czesci urzadzenia ani akcesoridow, poniewaz moze
to doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

W zaleznosci od obszaru uzytkowania maszyny (prywatnego lub komercyjnego), nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepisdéw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, zapobiegania wypadkom i
ochrony srodowiska.

UWAGA

Wszystkie osoby pracujgce z produktem muszg wczesniej przeczyta¢ i zrozumieé wszystkie istotne
instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Niezrozumienie instrukcji moze prowadzi¢ do obrazen
ciata i szkod materialnych.

Stowo sygnatowe

SzczegOlny wplyw fizyczny

Uzywanie ptyndw w urzadzeniu, np. za pomocg pomp chtodziwa, jest zabronione, poniewaz moze to

UWAGA spowodowac uszkodzenie elektroniki.
Dozwolone jest stosowanie minimalnej ilosci smaru, ale powinno ono mie¢ forme smarowania
UWAGA kropelkowego. Nalezy upewnic¢ sie, ze stét maszyny MDF nie jest uzywany w tym przypadku, poniewaz

moze puchnag, a tym samym ulec uszkodzeniu.

Stowo sygnatowe

Substancje niebezpieczne

UWAGA

Jesli istniejg urzadzenia umozliwiajace podtaczenie do systemow odpylania, nalezy upewni¢ sie, ze sg one
prawidtowo podtaczone i uzywane. Korzystanie z takich systeméw odciggowych moze zmniejszy¢ ryzyko
zagrozen zwigzanych z pytem.

Stowo sygnatowe

Zagrozenia mechaniczne

Nigdy nie siegaj do obszaru narzedzia. Blisko$¢ ostrza do dtoni nie zawsze musi by¢ oczywista. W
przeciwnym razie istnieje ryzyko odniesienia powaznych obrazen.

Przymocuj obrabiany przedmiot do stotu maszyny w bezpieczny sposob, np. za pomocg stotu
prézniowego, dwustronnej tasmy samoprzylepnej lub zaciskow. Jesli przedmiot obrabiany jest trzymany
w rekach, jest niestabilny i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.
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Stowo sygnatowe

Zagrozenia elektryczne

Wytgcznik zatrzymania awaryjnego moze zatrzymac wszystkie podzespoty tylko wtedy, gdy wytacznik i
wszystkie podzespoty sg prawidtowo podtagczone do funkgji zatrzymania awaryjnego na gtéwnej ptytce
drukowanej. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytacznika awaryjnego. Nalezy upewnic
sie, ze moze on zatrzymac¢ maszyne w sytuacji awaryjne;j!

Wityczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd. Nie wolno w zaden sposob modyfikowaé wtyczki. Nie
uzywaj przejsciowek.

Stowo sygnatowe

Zagrozenia podczas korzystania z elektronarzedzi

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem urzadzenia nalezy
odtgczy¢ wtyczke od zrddta zasilania. W przeciwnym razie istnieje ryzyko niezamierzonego wtgczenia lub
porazenia pradem.

Nie wolno modyfikowac narzedzia ani uzywac go niezgodnie z przeznaczeniem. Wszelkie zmiany lub
modyfikacje stanowig niewtasciwe uzytkowanie i mogg spowodowac powazne obrazenia.

Nie przecigza¢ urzadzenia. Nalezy uzywac elektronarzedzia odpowiedniego do danego zastosowania.

UWAGA Takie narzedzie wykona zadanie bezpieczniej i lepiej przy predkosci, do ktérej zostato zaprojektowane.

UWAGA Niniejszg instrukcje nalezy zawsze przechowywaé w bezposrednim sasiedztwie urzgdzenia. W ten sposob
zawsze bedziesz mie¢ jg pod reka, jesli zajdzie potrzeba sprawdzenia czegos.

UWAGA Przed kazdym uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzic, czy zasilanie i sprezone powietrze dziataja
prawidtowo.

UWAGA Przed pierwszym uruchomieniem, a nastepnie w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzac, czy
poszczegodlne komponenty sg ze sobg prawidtowo potgczone.

UWAGA Kazdy operator musi obstugiwa¢ maszyne i jej podzespoty z nalezytg starannosciag i doswiadczeniem

wymaganym do korzystania z frezarek sterowanych numerycznie.

Stowo sygnatowe

ROzne i konserwacja

UWAGA

Z urzadzenia nalezy korzystac¢ wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Uzytkowanie urzadzenia
niezgodnie z przeznaczeniem grozi obrazeniami ciata lub uszkodzeniem mienia!

UWAGA

Podczas korzystania z akcesoriow nalezy zawsze przestrzega¢ dodatkowych instrukcji obstugi
odpowiednich produktéw i sprawdzi¢ kompatybilno$¢ z systemem STEPCRAFT Desktop CNC/3D i
sterownikiem przed ich pierwszym uzyciem.

UWAGA

Operator maszyny jest odpowiedzialny za zrozumienie i petne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi i
wszystkimi istotnymi instrukcjami obstugi, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim
sgsiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac instrukcji producenta dotyczacych maszyny CNC i akcesoriow,
takich jak wrzeciono frezujace.

UWAGA

System frezowania portalowego CNC moze by¢ uzywany tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie
technicznym. Nalezy to zapewni¢ przed kazda operacja.

UWAGA

Serwisowanie urzadzen. Nalezy sprawdzi¢ ustawienie i zamocowanie ruchomych czesci oraz upewnic sie, ze
zadna z nich nie jest uszkodzona lub nie znajduje sie w stanie, ktéry mégtby negatywnie wptyng¢ na
dziatanie urzadzenia elektrycznego. Jesli urzadzenie jest uszkodzone, nalezy je naprawi¢ przed uzyciem.
Wiele wypadkow powodowanych jest przez niewtasciwie konserwowane elektronarzedzia.
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1.3 Odpowiednie symbole i jednostki bezpieczenstwa
Ponizsze symbole i jednostki moga by¢ wymagane do zrozumienia narzedzia:

Symbol Oznaczenie Wyjasnienie

Ogdlny symbol Zwraca uwage uzytkownika na komunikaty ostrzegawcze
ostrzegawczy

Uswiadamia uzytkownikowi konieczno$¢ przeczytania instrukcji

Przeczytaj instrukcje " o
przed pierwszym uruchomieniem.

Nosi¢ ochronniki stuchu | Zwraca uwage uzytkownika na konieczno$¢ noszenia ochronnikéw
stuchu.

Uswiadamia uzytkownikowi konieczno$¢ noszenia rekawic ochronnych

SIS G e (nigdy podczas przetwarzanial).

Nosic okulary ochronne | Zwraca uwage uzytkownika na koniecznos¢ noszenia okularow
ochronnych.

Zwraca uwage uzytkownika na uziemienie elektronarzedzia / instalaciji

Symbol uziemienia elektrycznej.

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci odtaczenia zasilania poprzez
Wyciagnij wtyczke sieciowg| wyciagniecie wtyczki sieciowej przed przystapieniem do prac
konserwacyjnych urzadzenia.

Znormalizowany Nazwa Opis
symbol

Vv Volt Napiecie (potencjat)

A Amper Natezenie pradu

Hz Hertz Cykle na sekunde ,,

w Watt Wydajnosé

kg Kilogram Waga

min minuty Czas
s Sekundy Czas

mm Milimetr Rozmiar metryczny (,,,,,, metra - 0,0394 cala), taki jak dtugo$¢, wysoko$¢, szerokosé
cal Cta Rozmiar imperialny (,,,,stopy - 25,4 mm), taki jak dtugo$¢, wysoko$¢, szerokosc¢
)] Srednica Srednica frezéw, na przyktad
S Predkos¢ Obroty na minute .,
f Predkos¢ posuwu | Predkos$¢ posuwu w milimetrach na sekunde

6



1.4 Wymaganiadlauzytkownika

Ten produkt jest przeznaczony dla zaawansowanych uzytkownikow, ktérzy ukonczyli 14 lat i posiadajg wczesniejszg
wiedze na temat obstugi narzedzi, takich jak wiertarki i frezarki oraz narzedzi sterowanych komputerowo, takich jak
frezarki CNC lub drukarki 3D. Urzadzenie musi by¢ obstugiwane ostroznie i wymaga podstawowych umiejetnosci
mechanicznych. Niewfasciwa i nieodpowiedzialna obstuga tego produktu moze prowadzi¢ do obrazen ciata,

uszkodzenia produktu i mienia.

Przed pierwszym uzyciem produktu kazdy uzytkownik musi przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie instrukcje obstugi i
bezpieczeistwa dotyczace catego systemu (frezarka CNC, narzedzie, jednostka sterujgca). Operator maszyny jest
odpowiedzialny za zrozumienie i petne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi i wszystkimi istotnymi instrukcjami obstugi,
a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim sasiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegaé instrukciji
producenta dotyczacych maszyny CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezujace. System frezowania portalowego
CNC i wszystkie zwigzane z nim narzedzia, mate czesci i komponenty elektryczne musza by¢ przechowywane w miejscu

niedostepnym dla dzieci.

1.5 Ogdlne srodki ochronne

System frezowania portalowego CNC moze by¢ uzywany tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie technicznym.
Nalezy to zapewni¢ przed kazda operacja. Wytacznik awaryjny i wszelkie inne urzadzenia zabezpieczajagce musza byc¢
zawsze tatwo dostepne i w petni sprawne. Uzywanie ptyndw na maszynie, takich jak pompy chitodziwa, jest zabronione,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie elektroniki. Stosowanie minimalnej ilosci smaru (MQL) na "stole
prozniowym PE" jest mozliwe, ale powinno mie¢ forme smarowania kropelkowego. "Stét prozniowy MDF" nie moze byé

uzywany z MQL, poniewaz MDF moze puchng¢, a tym samym ulec uszkodzeniu.

1.6 Srodki ochrony osobistej @

Podczas pracy z systemem frezowania portalowego CNC operator maszyny musi nosi¢ co najmniej nastepujgce
srodki ochrony osobistej i przestrzega¢ wymienionych aspektéw bezpieczenstwa:

« Okulary ochronne i rekawice (z wyjatkiem pracy!) w celu ochrony oczu i skéry przed wiérami itp.
« Ochrona stuchu chronigca uszy przed hatasem i dzwigkami.

= Nie nalezy nosi¢ ubran, ktére mogtyby zosta¢ wciagniete przez urzadzenie, takich jak krawaty, apaszki,
szale, szerokie rekawy itp. Nalezy réwniez powstrzymac sie od noszenia bizuterii, zwlaszcza dtugich

naszyjnikow i pierscionkow.

= Wiosy do ramion lub diuzsze muszg by¢ zabezpieczone siatkg lub czepkiem, aby zapobiec ich wciggnieciu

przez prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.
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2 Opis
2.1 St6t prézniowy PE & MDF

Stot podcisnieniowy STEPCRAFT dla serii D (trzecia generacja) jest wielofunkcyjnym systemem mocowania i nadaje sie
do ciggtego i regularnego uzytkowania. Gtadkie materiaty panelowe, takie jak materiaty kompozytowe, drewno (gtadka
struktura), plastik i aluminium, sg mocowane do stotu prézniowego za pomoca podcidnienia. Stét podcisnieniowy jest
oparty na konstrukcji opracowanej specjalnie przez firme STEPCRAFT, ktéra umozliwia wiele funkcji, takich jak
frezowanie przelotowe, a takze bezposrednie i posrednie mocowanie obrabianych elementéw. Wzmocnienie
zapewnione przez aluminiowe profile przykrecone do spodu zapobiega odksztatcaniu sie stolu pod obcigzeniem.
Podcisnienie musi by¢ generowane przez system taki jak dmuchawa bocznokanatowa lub odkurzacz przemystowy. Jesli
uzywany jest odkurzacz przemystowy, powinien on by¢

z. Na przyktad, moga by¢ wyposazone w system chtodzenia powietrzem, aby zapobiec przegrzaniu nawet podczas
dtugich okresow pracy. W dalszej czesci tekstu stowo "system prézniowy" jest uzywane w odniesieniu do tych

systemow ze wzgledu na czytelnosc.

2.2 Zakres dostawy
1 Panel ochronny MDF 3 mm \
Stot prézniowy MDF / Stét prézniowy PE \

§

O-ring

LR

Rura katowa 90 &;_1 : _'
Adapter ssacy &
Waz ssacy

Sznurek okragty 8 mm
Sznurek okragty 6 mm

© 00 N O 0~ W N

Mate ptytki protektorowe 3 mm




2.3 Miejsce pracy
Miejsce pracy powinno by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby wokét systemu frezowania portalowego CNC byto
wystarczajgco duzo miejsca, aby maszyna mogta w petni rozszerzy¢ swoje Sciezki ruchu i wygodnie pracowac.

Ponadto nalezy zachowac¢ wystarczajacg bezpieczng odlegtosé od innych maszyn.

Lokalizacja maszyny i miejsce pracy wokot niej muszg by¢ odpowiednio o$wietlone. Komputer sterujacy systemem

frezowania portalowego CNC musi by¢ umieszczony blisko maszyny, aby zapewni¢ dobrg widocznosé obu urzgdzen.

Nalezy réwniez zapewnic¢ fatwy dostep do systemu odkurzania w celu jego wigczania i wytagczania. Waz ssacy musi
by¢ utozony w taki sposdb, aby nie stwarzat ryzyka potkniecia sie. W razie potrzeby nalezy dodatkowo zabezpieczyé

waz przed przypadkowym poluzowaniem.

Miejsce pracy powinno by¢ zgodne z obowigzujacymi specyfikacjami i przepisami danej branzy.

2.4 Przeznaczenie

Stoty prézniowe STEPCRAFT (MDF i PE) dla serii D (trzecia generacja) sa przeznaczone do statego i regularnego
uzytku w sektorze prywatnym i matym sektorze komercyjnym. Konstrukcja stotu oznacza, ze gtadkie materiaty mogq
by¢ mocowane bezposrednio i posrednio na praktycznie catej powierzchni stotu. Stét zostat specjalnie zaprojektowany

do uzytku z urzadzeniami STEPCRAFT serii D. Sita mocowania, jakg mozna uzyskaé, zalezy bezposrednio od mocy

systemu prézniowego.
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3 Szkic obrazow
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4 Instalacja stotu podcisnieniowego

4.1 Warunki otoczenia

Ogolne informacje na temat zagrozen w $rodowisku pracy mozna znalezé w rozdziale "1.2 Ogolne instrukcje
bezpieczenstwa". Stot podcisnieniowy MDF nadaje sie wytacznie do pracy bez cieczy i w suchych pomieszczeniach.
Stot podcisnieniowy PE moze by¢ rowniez narazony na dziatanie wilgoci, np. poprzez smarowanie minimalng iloscig
smaru. Wilgotno$¢ powietrza powinna miesci¢ sie w zwyktym zakresie dla poziomow wilgotno$ci w pomieszczeniach.
Wynosi ona od 40 do 60% wilgotnosci wzglednej. Idealna temperatura otoczenia wynosi od 15 °C do 25 °C (od 59 °F
do 77 °F).

4.2 Instalacja stotu podcisnieniowego

Przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem urzadzenia nalezy
odfaczy¢ wtyczke od zrodta zasilania urzadzenia i akcesoriow. W przeciwnym razie istnieje ryzyko
niezamierzonego wigczenia lub porazenia pradem.

narzedzia thace o ostrych krawedziach. Istnieje bardzo wysokie ryzyko obrazen spowodowanych przez
zacisniete narzedzia tnace.

.Q Warnung Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriéw lub przechowywania urzadzenia nalezy odblokowac

Aby rozpocza¢ instalacje stotu, nalezy witozy¢ pierscien uszczelniajacy (3) do rowka w

otworze jednostki ssace;j.

Przesunh suwnice w skrajne potozenie. Zapewni to
wystarczajgce podparcie dla dwdch wrzecion Y.

Odtacz zasilanie maszyny i akcesoriow.

Odkre¢ sruby z obecnego stotu
maszynowego i odtéz je na bok. W przypadku

Do zamocowania stotu podcisnieniowego

wymagane sg Sruby. Aby zainstalowac i

zdemontowac elementy stotu, patrz réwniez czesé

4 instrukcji montazu urzadzenia.




Teraz poluzuj przedni panel frezarki, odkrecajac

osiem Srub.

Ostroznie ztéz panel przedni w doét. Nastepnie

wyciggnij biezacy stot urzadzenia.

Teraz wez stét podcisnieniowy i wsun go do tej
samej prowadnicy, z ktorej wczesniej usunates

stot maszyny.

STEPCRAFT.
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Ponownie ztéz panel przedni i umies¢ tozyska

kulkowe z powrotem na wrzecionach Y.

Jesli panel przedni jest prawidtowo ustawiony,
nalezy go zabezpieczy¢, dokrecajac osiem srub,

ktore zostaty poluzowane na poczatku.

Nastepnie przymocuj stét podcisnieniowy za
pomoca tych samych $rub, kidére zostaly

poczatkowo usuniete ze stotu maszyny.




Teraz zl6z catg frezarke na bok. Upewnij sie, ze

zaden kabel nie zostanie przytrzasniety.

Jesli o-ring (3) nie zostat jeszcze wlozony do rowka

o-ringu otworu ssgcego, nalezy to zrobi¢ teraz.

Nasun waz ssacy (6) na rure katowg 90° (4).

STEPCRAFT.
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Uzyj wgtebienia (po prawej stronie) w tylnej ptycie,
aby wyprowadzi¢c wagz ssacy (6) z ramy

urzadzenia.

Nastepnie ponownie przechyl urzadzenie do tytu,
tak aby stato poziomo na wszystkich czterech

nézkach.

Teraz wez wagz odkurzacza i podtacz adapter

ssacy (5) do kohca koncowki.




Podtacz waz ssacy (6) stolu odkurzajgcego do

adaptera ssacego (5), ktéry jest przymocowany

do weza odkurzacza.

Stot podcisnieniowy jest teraz gotowy do uzycia.

5 Dziatanie

5.1 Uruchomienie i bezpieczna eksploatacja

Urzadzenie i wszystkie podtaczone komponenty muszg by¢ prawidtowo okablowane i w idealnym stanie. System
prézniowy musi byé zabezpieczony przed przypadkowym przerwaniem przeptywu powietrza. Operator maszyny musi
przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie dokumenty dotyczace stotu podcisnieniowego oraz dokumenty i instrukcje serii D.
Ponadto musi by¢ zaznajomiony z systemem frezowania portalowego CNC i oprogramowaniem CNC. Miejsce pracy

powinno by¢ zgodne z obowigzujacymi specyfikacjami i przepisami danej branzy.

5.2 Mocowanie przedmiotow obrabianych

W Zabezpiecz obrabiany przedmiot w bezpieczny sposob. Trzymanie przedmiotu obrabianego w rekach jest
arnuNg ,icstabiine i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

pomocg okragtej linki. Moze to spowodowac obrazenia ciata w wyniku zmiazdzenia. Nie nalezy dotykac¢
dolnej krawedzi przedmiotéw obrabianych podczas wigczania systemu podcisnieniowego.

Nalezy pamieta¢, ze przedmioty obrabiane sg zasysane na powierzchnie stotu podczas mocowania za
ZS Vorsicht

Przedmiot obrabiany moze byé mocowany bezposrednio lub posrednio do stotu maszyny przy uzyciu réznych metod
mocowania. Podczas mocowania przedmiotow obrabianych za pomoca stotu podcisnieniowego nalezy upewnic sie, ze
otwor jednostki ssacej znajduje sie w zgdanym obszarze mocowania. Okragly przewdd musi by¢ zawsze catkowicie
zakryty przez obrabiany przedmiot / plyte protektorowa. Podczas frezowania przez (wyciecia), odpowiedni materiat
musi by¢ umieszczony pod obrabianym przedmiotem jako ptyta protektorowa, aby nie uszkodzi¢ stotu maszyny i nie
utraci¢ podcisnienia. Nie nalezy frezowac¢ catkowicie przez materiat ochronny.

Ogolnie zaleca sie jak najmniejsze frezowanie ptyty protektorowej, poniewaz wydtuza to jej zywotnos$¢. Podczas
korzystania z ptynédw smarujgcych nalezy pamietaé, ze piyty protektorowe MDF moga sie odksztatcac i pogarszaé
doktadno$¢ wymiarowa. Podczas pracy z cieczami nalezy uzywac plastikowych ptyt protektorowych. Obrabiany
przedmiot musi by¢ odpowiednio zabezpieczony, aby zapobiec niezamierzonemu poslizgowi podczas obrébki. Nalezy
pamietac, ze chociaz technologia prézniowa zapewnia bezpieczne mocowanie przedmiotu obrabianego, to szybko sie
ono zmniejsza, jesli préznia zostanie przerwana. Za pomocg tego produktu mozna mocowac elementy o gtadkiej
powierzchni, takie jak arkusze blachy, materiaty kompozytowe, drewno (o gtadkiej strukturze), tworzywa sztuczne i
aluminium (itp.). Sprawdz bezpieczne mocowanie przed rozpoczeciem pracy. Aby zoptymalizowa¢ site trzymania,

przedmiot obrabiany, stét podcisnieniowy, linka okragta lub linka okragta powinny by¢
1



Ptyty protektorowe muszg by¢ wolne od kurzu. Przetrzyj je suchg szmatka. Najsilniejszy efekt zasysania uzyskuje sie
przy uzyciu okragtego przewodu. Jesli obrabiany przedmiot nie lezy catkowicie ptasko, pomocne moze by¢ naci$niecie

go od gory podczas umieszczania go na obrabianym przedmiocie, aby zostat zassany.

<

W idealnej sytuacji koniec okragtego przewodu znajduje
sie miedzy dwiema wyspami siatki. Utatwia to szczelne

zamkniecie Sciezki przewodu.

STEPCRAFT zaleca nastepujgce trzy podstawowe metody mocowania. Oczywiscie mozna réwniez dostosowac i
tworczo rozszerzy¢ te metody zgodnie z wkasnymi wymaganiami. Podczas frezowania nalezy zawsze uwazagé, aby nie

frezowac w okragtym przewodzie lub stole prézniowym. Nie nalezy rowniez frezowacé przez ptyte protektorowa.

5.2.1 Metoda 1: Mocowanie bezpoSrednie - wykonczenie

Uzyj siatki, aby umiesci¢ okragly przewdd 6 mm

(8) wzdtuz konturu obrabianego przedmiotu. Ta

metoda mocowania umozliwia obrébke od goéry. Nie
uzywaj tej metody do frezowania przelotowego,
poniewaz spowoduje to uszkodzenie stotu

podcisnieniowego.




5.2.2 Metoda 2: Mocowanie bezposrednie - wykanczanie i frezowanie przelotowe

Utz okragly przewéd 8 mm (7) wokot konturu

przedmiotu obrabianego. Umies¢ mate 3 mm ptytki
oporowe (9) na stole podcisnieniowym jako
powierzchnie podparcia w zaleznosci od rozmiaru

przedmiotu obrabianego.

Konstrukcja ta stabilizuje obrabiany przedmiot i
umozliwia frezowanie przelotowe. Plyta
protektorowa musi by¢ utozona w punktach, w

ktérych wykonywane jest frezowanie, aby proznia

nie zostata utracona.

5.2.3 Metoda 3: Mocowanie posrednie - obrébka od gory i frezowanie przelotowe

Umies¢ 3 mm ptyte pilsniowg MDF (1) na calej
powierzchni stotu podcisnieniowego. Teraz mozna
umie$ci¢ obrabiane elementy w dowolnym miejscu
na ptycie MDF. Ta konfiguracja umozliwia réwniez
frezowanie przelotowe. Sita ssania jest nieco nizsza

w poréwnaniu z metodami 1 i 2, ale ta metoda jest

bardziej elastyczna. Umies¢ gesty materiat, taki jak
folia, na nieuzywanej powierzchni panelu operatora,

aby zwiekszy¢ site ssania.
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5.3 Dalsze pomysty na aplikacje

W  przypadku Kkorzystania z catej piyty
protektorowej mozna zwiekszy¢ site ssania,
dodatkowo uszczelniajgc obszar, w ktérym ma

znajdowac sie obrabiany przedmiot, za pomocg

okragtego sznurka. Taka konfiguracja umozliwia
réwniez frezowanie przelotowe. Nalezy uwazac,
aby nie frezowac¢ w przewodzie okragtym lub stole

podcisnieniowym.

Zamocuj kilka elementéw za pomocg metody 2:

W tym celu nalezy wyznaczy¢ kontury obrabianych przedmiotéw,
na przyklad za pomoca okragtego sznurka o s$rednicy 8 mm.
Jako powierzchni nosnej uzyj matych, przycietych na wymiar
ptytek 3 mm. Upewnij sie, ze sg one umieszczone pod punktami,

w ktorych chcesz frezowac.

Mozna na przykfad uszczelni¢ kanat powietrzny miedzy dwoma
przedmiotami obrabianymi za pomoca odpowiednich piyt
protektorowych. W ten sposob przeptyw powietrza jest
utrzymywany, a oba elementy sg zasysane. Oczywiscie mozna
réwniez zwiekszy¢ szerokos¢ kanatu powietrznego zgodnie z

wilasnymi wymaganiami.

Nalezy pamietaé, ze wysokos¢ Z poszczegolnych elementow

roboczych moze sie teraz réznié.

Stoét podcisnieniowy umozliwia bezpieczne

mocowanie nawet bardzo grubych materiatow,
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takich jak cegty.




Uzyj stolu podcisnieniowego do ciecia skory lub depronu, na przykiad za pomocg OTK-3 (opt. art. 11024). W razie

potrzeby uzyj maty z granulatu lub podobnego materiatu jako materiatu ofiarnego.

Mozna réwniez cig¢ materiat foliowy (n6z do przeciggania art. 10021 lub wytrzymaty néz do przeciggania art. 12885)

na ptycie ofiarnej MDF 3 mm.

6 Dane techniczne

Wiasciwos¢ [mm] STEPCRAFT D.420 STEPCRAFT D.600 STEPCRAFT D.840
Wymiary (dt. x szer. x wys.) [mm] 323 x 499 x 12 443 x 678,4 x 12 622 x 918 x 12
Panel ochronny MDF 3 mm (dt. x szer.) 500 x 310 680 x 430 920 x 610
[mm] ok.

Srednica wewnetrzna adaptera ssacego maks. @ 35

[mm]

Srednica zewnetrzna weza ssacego [mm] 240

7 Pakowanie i przechowywanie
7.1 Opakowanie

Jesli nie chcesz ponownie wykorzystywaé materiatu opakowania urzadzenia i jego komponentow, oddziel go zgodnie z

lokalnymi warunkami utylizacji i poddaj recyklingowi lub zutylizu;.

7.2 Przechowywanie

Jesli urzadzenie i jego podzespoty nie bedg uzywane przez dtuzszy czas, nalezy upewnic sie, ze stét podcisnieniowy
jest chroniony przed wilgocia, zimnem, gorgcem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych podczas
przechowywania. Ptyta MDF stolu podci$nieniowego moze pecznie¢ pod wptywem wilgoci. Nalezy rowniez

przestrzegac zalecen zawartych w instrukcji obstugi urzadzenia.

8 Konserwacja

Podczas czyszczenia urzadzen sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby
A Warnung

zapobiec urazom oczu.

z nich to: Benzyna, czterochlorek wegla, chlorowane rozpuszczalniki, amoniak i domowe Srodki

Niektore srodki czyszczace i rozpuszczalniki mogg uszkodzi¢ plastikowe czesci lub powtoke. Niektére
A Vorsicht
czyszczace zawierajgce amoniak.

Aby zapewni¢ sobie mozliwo$¢ korzystania z systemu CNC przez diugi czas, nalezy traktowaé go z nalezytg
starannoécia. Regularna pielegnacja ma decydujacy wptyw na zywotnos¢ produktu. System frezowania bramowego
CNC musi by¢ zawsze odtgczony od zasilania w celu przeprowadzenia regulacji lub prac konserwacyjnych. W tym celu
nalezy odtgczy¢ wtyczke sieciowg. Nalezy rowniez upewni¢ sie, ze narzedzia prowadzone przez system z wiasnym
zasilaniem sg rowniez odtgczone od zasilania! System CNC, w tym stét podcisnieniowy PE, nalezy regularnie czyscic¢
wilgotng szmatka, a stot podcisnieniowy MDF - suchg szmatka. Zalecamy uzycie sciereczki z mikrofibry, takiej jak
Sciereczka z mikrofibory STEPCRAFT (art. 12389). Regularnie usuwaj wiory z siatki, ostroznie czyszczac stot

podcisnieniowy sprezonym powietrzem. W zaleznosci od uzywanego systemu odkurzania, wiéry moga uszkodzié¢

21


https://shop.stepcraft-systems.com/Oszillierendes-Tangentialmesser-OTK-3-fuer-D-Serie-und-M-Serie
https://shop.stepcraft-systems.com/Schleppmesser-Heavy-Duty
https://shop.stepcraft-systems.com/Schleppmesser-Heavy-Duty
https://shop.stepcraft-systems.com/STEPCRAFT-Microfiber-Cloth
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system.




9 Czesci zamienne

Wszystkie czedci mozna naby¢ indywidualnie jako czesci zamienne. W tym celu prosimy o bezposredni kontakt.

Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".

10 Skontaktuj sie z nami

Dla klientow z... STEPCRAFT Adres Telefon, e-mail Zarzadzanie
Niemcy ireszta | STEPCRAFT %”7832\/"3:['1'3; +49 2373 179 11 60 Markus Wedel,
Swiata GmbH & Co. KG Niemcy info@stepcraft-systems.com Peter Urban

. 151 Field Street +1 203 556 1856 .
SR SRR Ire, Torrington, CT 06790, USA info@stepcraft.us SIS

11 Ograniczona gwarancja producenta

Oprécz gwarancji ustawowej udzielamy gwarancji producenta na nasze wtasne produkty. Jesli roszczenie
gwarancyjne dotyczy produktu innego producenta, obowigzujg warunki gwarancji danej firmy. Aby uzyska¢ dostep do

naszych warunkéw gwaranc;ji, nalezy klikng¢ ponizsze tacza/kody QR.

Niemiecki Angielski UE Angielski USA

of O

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Warunki gwaranciji Gwarancja producenta



mailto:info@stepcraft-systems.com
mailto:info@stepcraft.us
https://shop.stepcraft-systems.com/Garantiebedingungen
https://shop.stepcraft-systems.com/Garantiebedingungen
https://shop.stepcraft-systems.com/Manufacturers-warranty
https://shop.stepcraft-systems.com/Manufacturers-warranty
https://www.stepcraft.us/warranty
https://shop.stepcraft-systems.com/Garantiebedingungen
https://shop.stepcraft-systems.com/Manufacturers-warranty
https://www.stepcraft.us/warranty
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Instrukcja obstugi.

Stof podciSnieniowy serii D (D3)
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi.
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PRAWA AUTORSKIE

Tres¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wtasnos$¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co KG. Przekazywanie lub
kopiowanie (réwniez we fragmentach) bez naszej wyraznej i pisemnej zgody jest niedozwolone. Wszelkie naruszenia

beda scigane.

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera objasnienia dotyczace stotu podcisnieniowego STEPCRAFT serii D (trzeciej
generacji) oraz informacje na temat prawidtowej obstugi systemu. Przed uruchomieniem systemu nalezy w catosci
przeczyta¢ niniejsza instrukcje obstugi oraz wszystkie dokumenty towarzyszace, aby zapoznac sie z charakterystykq i

obstuga produktu. Nieprawidiowa obstuga systemu frezowania bramowego CNC moze prowadzi¢ do uszkodzenia

PL

produktu i mienia oraz spowodowaé powazne obrazenia, porazenie prgdem i/lub pozar.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji bezpieczenstwa wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi. W
przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub potrzeby uzyskania dodatkowych informaciji, przed uruchomieniem systemu
CNC nalezy skontaktowa¢ sie z nami. Nasze dane kontaktowe mozna znalezé na oktadce lub w rozdziale "10
Kontakt".

Dostepne oddzielnie akcesoria mozna zaméwi¢ w naszym sklepie internetowym:

Sklep UE i reszta Swiata Sklep USA
[=] 75 [x]

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://lwww.stepcraft.us/



https://shop.stepcraft-systems.com/
https://www.stepcraft.us/
https://shop.stepcraft-systems.com/
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d

STEPCRAFT.

1 Instrukcje

1.1 Informacje i wyjasnienia dotyczace uzywanej terminologii
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera objasnienia dotyczace produktu STEPCRAFT oraz informacje na temat

prawidtowe] i bezpiecznej obstugi akcesoriow CNC.

UWAGA

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne dokumenty zabezpieczajgce mogg ulec zmianie wedtug wytacznego uznania
STEPCRAFT GmbH & Co KG. Aktualna literature produktowa mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft.us dla klientéw z
USA/Kanady lub www.stepcraft-systems.com dla klientoéw z reszty Swiata.

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania réznych poziomow potencjalnych szkéd podczas
korzystania z tego produktu. Celem symboli bezpieczenstwa jest zwrdcenie uwagi uzytkownika na mozliwe zagrozenia. Symbole
bezpieczenstwa i ich objasnienia zastugujg na uwage i zrozumienie. Same ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa nie eliminujg
zadnego zagrozenia. Instrukcje i ostrzezenia w nich zawarte nie zastepujg wtasciwych srodkéw zapobiegania wypadkom.

Stowo sygnatowe Znaczenie jezyka specjalnego

Procedury, ktére, jesli nie sg wiasciwie przestrzegane, stwarzajg mozliwos¢ fizycznego uszkodzenia
mienia ORAZ niewielkie lub zadne prawdopodobienstwo obrazen.

C t Procedury, ktére, jesli nie sg wiasciwie przestrzegane, stwarzajg prawdopodobienstwo fizycznego
aution uszkodzenia mienia ORAZ mozliwos¢ odniesienia powaznych obrazen.

Y W Syl | Procedury, ktore, jesli nie sa wtasciwie przestrzegane, stwarzajg prawdopodobienstwo uszkodzenia mienia,
A arnlng“. szkdd ubocznych, powaznych obrazen lub $mierci LUB stwarzajg wysokie prawdopodobienstwo
powierzchownych obrazen.

Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzenia mienia, powaznych
obrazen lub $mierci.

Nalezy przeczyta¢ CALA instrukcje obstugi, aby zapozna¢ sie z funkcjami produktu i sposobem jego
obstugi. Obejmuje to catg odpowiednig dokumentacje serii D i wszystkie akcesoria! Nieprawidtowa obstuga
produktow moze spowodowac uszkodzenie produktow, mienia osobistego i powazne obrazenia, porazenie
pradem i/lub pozar.

War'l."l-ll‘-lgj Nie nalezy podejmowac préb demontazu, uzywania z niekompatybilnymi komponentami lub rozszerzania
I produktu w jakikolwiek sposob bez zgody STEPCRAFT GmbH & Co. KG lub STEPCRAFT Inc. Niniejsza
instrukcja zawiera instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Niezbedne jest przeczytanie i
przestrzeganie wszystkich instrukcji i ostrzezen zawartych w instrukcji, przed montazem, konfiguracja lub
uzyciem, w celu prawidtowego dziatania i unikniecia uszkodzen lub powaznych obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZt OSCI.
Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych rzemiesinikow w wieku od 14 lat. To nie jest zabawka. W razie jakichkolwiek

watpliwosci lub w celu uzyskania dodatkowych informacji, prosimy o kontakt przed uruchomieniem produktu. Nasze

dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".


https://www.stepcraft.us/
https://www.stepcraft-systems.com/
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1.2 Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Stowo sygnatowe

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

UWAGA Obszar roboczy powinien byé czysty i dobrze oswietlony. Zagracone lub ciemne miejsca sprzyjajg
wypadkom.
Upewnij sie, ze wokdt maszyny jest wystarczajaco duzo miejsca, abys mégt wygodnie pracowac i aby

UWAGA maszyna mogta w petni wysungg¢ sie na swoje tory jazdy. Nalezy rowniez zachowa¢ wystarczajacy odstep
od ewentualnie znajdujgcych sie w poblizu maszyn.

UWAGA Nalezy koniecznie upewnic¢ sie, ze przewody zasilajgce (zasilanie / powietrze itp.) sg wystarczajgco dtugie

i nie bedg nigdzie zacisniete.

Stowo sygnatowe

Bezpieczenstwo osobiste

Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy zachowac czujno$¢, uwazac na to, co sie robi i kierowac sie
zdrowym rozsadkiem. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jeste$ zmeczony i/lub pod wptywem narkotykdéw,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze skutkowa¢ powaznymi
obrazeniami ciata.

Stosowac¢ srodki ochrony indywidualnej. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i rekawice, a w razie
potrzeby maske oddechowa. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Nigdy nie nalezy wktadac zadnych czesci narzedzia lub akcesoridow do ust, poniewaz moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

W zaleznosci od obszaru zastosowania maszyny (prywatnego lub komercyjnego) nalezy przestrzegac¢
obowigzujgcych przepisow BHP, bezpieczehstwa i zapobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska.
Ignorowanie zasad bezpieczenstwa w miejscu pracy moze prowadzi¢ do wypadkow.

UWAGA

Kazda osoba obstugujaca produkt musi przeczytac¢ i w petni zrozumie¢ wszystkie istotne instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Niezrozumienie instrukcji moze spowodowaé obrazenia ciata.

Stowo sygnatowe

Specjalne efekty fizyczne

Uzywanie ptynéw z urzgdzeniem, takich jak pompa chtodziwa, jest zabronione, poniewaz moze uszkodzi¢

UWAGA elektronike.
Dozwolone jest stosowanie systeméw smarowania. Powinien on by¢ stosowany w postaci systemu
UWAGA niskocisnieniowego. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze w takim przypadku stét maszyny MDF nie jest uzywany,

poniewaz moze puchnac, a tym samym ulec zniszczeniu.

Stowo sygnatowe

Substancje niebezpieczne

UWAGA

Jesli przewidziano urzadzenia do podtgczania urzadzen do odsysania i zbierania pytu, nalezy upewnic sie,
ze sg one podfaczone i prawidtowo uzywane. Stosowanie odpylania moze zmniejszy¢ zagrozenia
zwigzane z pytem.

Stowo sygnatowe

Bezpieczenstwo mechaniczne

Nie siegaj w obszar narzedzia. Bliskos¢ ostrza do dtoni nie zawsze musi by¢ oczywista. W przeciwnym
razie istnieje ryzyko odniesienia powaznych obrazen ciata.

Do mocowania przedmiotu obrabianego na stole maszyny nalezy uzywac¢ zaciskéw lub innego
praktycznego i bezpiecznego sposobu, np. za pomocg stotu prézniowego, tasmy dwustronnej lub
zaciskéw. Trzymanie przedmiotu obrabianego rekoma pozostawia go w stanie niestabilnym i moze

prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

PL
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Stowo sygnatowe

Bezpieczenstwo elektryczne

Wytacznik awaryjny moze zatrzymac wszystkie podzespoty tylko wtedy, gdy sg one elektronicznie
potaczone z wytgcznikiem awaryjnym. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytacznika
awaryjnego. Wytgcznik musi by¢ w stanie zatrzymac catg maszyne w sytuacji awaryjne;j!

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac¢ do gniazdka. Nie wolno w zaden sposob modyfikowac¢ wtyczki. Nie
uzywaj zadnych przejsciéwek.

Stowo sygnatowe

Korzystanie z elektronarzedzia

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoriéow lub przechowywania elektronarzedzia nalezy
odfaczy¢ wtyczke od zrodta zasilania. W przeciwnym razie istnieje ryzyko porazenia prgdem i
przypadkowego uruchomienia urzadzenia.

Nie wolno modyfikowac¢ narzedzia ani uzywac go niezgodnie z przeznaczeniem. Wszelkie zmiany lub
modyfikacje stanowig naduzycie i mogg prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

Niniejsza instrukcje nalezy zawsze przechowywac w poblizu urzadzenia. Nalezy mie€ je zawsze pod reka,

UWAGA gdy trzeba cos sprawdzi¢.
Przed kazdym uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy jest ono zasilane pradem i, w razie potrzeby, czy
UWAGA ; . .
doptyw powietrza dziata prawidtowo.
UWAGA Przed pierwszym uruchomieniem, a nastepnie w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdza¢, czy
poszczegolne komponenty sg ze sobg idealnie potaczone.
UWAGA Kazdy operator musi obstugiwa¢ maszyne i jej komponenty z nalezytg rozwagq i doswiadczeniem, ktore jest

niezbedne do korzystania z frezarek sterowanych numerycznie.

Stowo sygnatowe

Konserwacja i inne

UWAGA

Z urzadzenia nalezy korzystac¢ wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Jesli urzadzenie nie jest
uzywane zgodnie z przeznaczeniem, istnieje ryzyko dla osoéb i szkdéd materialnych!

UWAGA

Podczas korzystania z akcesoriow nalezy zawsze upewni¢ sie, ze dostepne sg dodatkowe instrukcje
obstugi odpowiednich produktéw i sprawdzic, czy czesci sg kompatybilne z systemem STEPCRAFT CNC
i sterowaniem przed ich pierwszym uzyciem.

UWAGA

Operator ponosi wytaczng odpowiedzialnos$¢ za zrozumienie i przeczytanie instrukcji obstugi maszyny i
wszystkich istotnych instrukcji obstugi w catosci, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w
bezposrednim sasiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac instrukcji producenta dotyczacych maszyny
CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezujace.

UWAGA

Frezarka bramowa CNC moze byé uzywana wytgcznie w idealnym stanie technicznym, ktéry nalezy
zapewnic¢ przed kazda operacja.

UWAGA

Konserwacja elektronarzedzi. Nalezy sprawdza¢, czy ruchome czesci nie sg przesuniete lub zakleszczone,
czy nie ulegty uszkodzeniu oraz czy nie wystepujg inne warunki, ktére moga wptywac na dziatanie
elektronarzedzia. Jesli elektronarzedzie jest uszkodzone, nalezy je naprawic¢ przed uzyciem. Wiele
wypadkow powodowanych jest przez Zle konserwowane elektronarzedzia.
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1.3 Odpowiednie symbole i jednostki bezpieczenstwa
Ponizsze symbole i jednostki moga by¢ istotne dla zrozumienia produktu:

Symbol Nazwa Opis

Ogodlny symbol | Powiadamia uzytkownika o ostrzezeniach
ostrzegawczy

Przeczytaj instrukcje Ostrzega uzytkownika o koniecznosci przeczytania instrukcji przed
obstugi pierwszym uzyciem

Uzywanie srodkéw | Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia ochrony stuchu
ochrony stuchu

-
%
Uzywac rekawic Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia rekawic ochronnych (z
ochronnych wyjatkiem obstugi!).
Uzywaj okularow Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia okularéw ochronnych
ochronnych
Uziemienie Ostrzega uzytkownika, aby upewnit sie, ze system elektryczny jest

prawidtowo uziemiony.

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci odtgczenia urzadzenia od zrodta

Odiacz zasilania przed
serwisowanie urzgdzenia

Jednostka Nazwa Opis

Vv Volt Napiecie (potencjat)

A Amper Aktualny

Hz Hertz Czestotliwo$¢ | (cykle na sekunde)

w Watt Moc

kg Kilogram Waga

min Minuta Jednostka czasu
s Drugi Jednostka czasu

mm Milimetr Jednostki metryczne (,,,,,, metra - 0,0394 cala), takie jak dtugos¢, szerokose,

wysokosc.

Cala Cala Jednostki imperialne (,,,, stopy - 25,4 mm), takie jak dtugos¢, szeroko$c¢, wysokosc
[0} Srednica Pomiar przez srodek okragtego ksztattu, jak "grubos¢" frezu walcowo-czotowego.
S Predkos¢ Obroty na minute ,, .. (zwane réwniez RPM)

f Pasza Predkos¢ w ., z jakg maszyna porusza si¢ w danym kierunku

28



1.4 Wymaganeumiejetnos$ci uzytkownika

Produkt moze by¢ obstugiwany wytgcznie przez wykwalifikowane technicznie osoby w wieku co najmniej 14 lat, ktére
majg doswiadczenie w obstudze wiertarek/frezarek, w tym maszyn CNC lub maszyn do drukowania 3D. Produkt
nalezy obstugiwaé ostroznie - wymagane sg podstawowe umiejetnosci mechaniczne. Nieprawidtowa obstuga produktu

moze prowadzi¢ do uszkodzenia produktu i mienia oraz powaznych obrazen.

Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy przeczyta¢ niniejsza instrukcje obstugi oraz wszystkie dokumenty
towarzyszace (w tym wszystkie istotne dokumenty dotyczace maszyny CNC, akcesoridw, oprogramowania
sterujgcego), aby zapoznac sie z charakterystyka i dziataniem produktu. Operator ponosi wytaczng odpowiedzialnos¢
za zrozumienie i przeczytanie instrukcji obstugi maszyny oraz wszystkich istotnych instrukcji obstugi w catosci, a takze
za przechowywanie tych dokumentow w bezposrednim sgsiedztwie maszyny. Nalezy przestrzega¢ instrukcji
producenta dotyczacych maszyny CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezujace. System frezowania bramowego
CNC, a takze powigzane z nim narzedzia, mate czesci i komponenty elektryczne nalezy przechowywal poza

zasiegiem dzieci.

1.5 Ogélne srodki bezpieczenstwa

Frezarka bramowa CNC moze by¢ uzywana wytacznie w nienagannym stanie technicznym, ktéry nalezy zapewnié
przed kazdg operacjg. Wytacznik awaryjny oraz, w stosownych przypadkach, dodatkowe urzgdzenia zabezpieczajgce
muszg by¢ zawsze fatwo dostepne i w petni sprawne. Uzywanie ptyndw z maszyng, takich jak pompa chtodziwa, jest
zabronione, poniewaz moze uszkodzi¢ elektronike. Dozwolone jest stosowanie systemdéw smarowania. Powinien on
by¢ stosowany w postaci systemu niskocisnieniowego. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze w takim przypadku stét maszyny

MDF nie jest uzywany, poniewaz moze puchngé¢, a tym samym ulec zniszczeniu.

1.6 Srodki ochrony osobistej @

Podczas pracy z systemem bramowym CNC operator musi nosi¢ co najmniej nastepujace srodki ochrony osobistej i
przestrzegac ponizszych aspektow bezpieczenstwa:
= Okulary ochronne do ochrony oczu i dodatkowo rekawice chronigce przed widrami i podobnymi przedmiotami (nigdy
podczas pracy!).

= Ochrona uszu przed dzwiekiem i hatasem.

= Nie nalezy nosi¢ ubran, ktére mogg zaplatac sie w pralce, takich jak krawaty, szaliki, szerokie
rekawy itp. Ponadto nalezy zrezygnowac z bizuterii, a zwtaszcza dtugich naszyjnikéw i

pierscionkow.

= Wiosy siegajace ramion lub dtuzsze nalezy zabezpieczy¢ siatkg lub kapeluszem, aby zapobiec ich

wplataniu sie w prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.




2 Opis
2.1 St6t prézniowy PE & MDF

Stot podcisnieniowy STEPCRAFT dla serii D (trzecia generacja) to wielofunkcyjny system mocowania, odpowiedni do
statego i regularnego uzytkowania. Podcisnienie jest wykorzystywane do mocowania na stole podcisnieniowym
gtadkich materiatdéw panelowych, takich jak kompozyty, drewno (gtadka struktura), tworzywa sztuczne i aluminium.
Stét podcisnieniowy jest oparty na konstrukcji specjalnie opracowanej przez STEPCRAFT, ktéra umozliwia wiele
funkcji, takich jak frezowanie przelotowe, a takze bezposrednie i posrednie mocowanie obrabianych elementéw.
Wzmocnienie aluminiowymi profilami przykreconymi do spodu zapobiega deformacji stolu pod obcigzeniem.
Podcisnienie musi by¢ generowane przez system taki jak dmuchawa bocznokanatowa lub odkurzacz przemystowy. W
przypadku korzystania z odkurzacza przemystowego, powinien on by¢ wyposazony np. w system chiodzenia
powietrzem, aby nie przegrzewat sie nawet podczas dtugich okreséw pracy. W dalszej czesci tekstu stowo "system

prézniowy" jest uzywane w odniesieniu do tych systeméw ze wzgledu na ptynnosé czytania.

2.2 Zakres dostawy

PL

Piyta spoinowa MDF 3 mm

stot prézniowy MDF / stét prézniowy PE
O-ring

Rura katowa 90

Adapter ssacy

Waz ssacy

Sznurek okragty 8 mm

Sznurek okragty 6 mm

© 0o N O 0 b~ ON =

Mate ptyty spoinowe 3 mm
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2.3 Obszar roboczy
Miejsce pracy musi zapewnia¢ wystarczajaca przestrzen wokét systemu frezowania bramowego CNC, aby maszyna
mogta wygodnie pracowaé¢ i w petni korzystaé ze swoich Sciezek ruchu. Ponadto nalezy zachowal bezpieczng

odlegto$¢ od ewentualnie znajdujgacych sie w poblizu maszyn.

Lokalizacja maszyny, jak réwniez miejsce pracy wokot niej muszg byé wystarczajgco oswietlone. Komputer sterujacy

maszyng powinien by¢ umieszczony w poblizu maszyny, aby oba urzadzenia byty dobrze widoczne.

System odkurzania powinien by¢ tatwo dostepny, aby mozna byto go wiaczac i wytacza¢. Waz ssacy powinien byé
poprowadzony w sposéb uniemozliwiajacy potkniecie sie. W razie potrzeby nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ waz

przed przypadkowym poluzowaniem.
Miejsce pracy musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi regulacjami i przepisami danej branzy.

2.4 Zamierzony zakres zastosowania

Stoét podcisnieniowy STEPCRAFT dla serii D (trzecia generacja) jest przeznaczony do statego i regularnego uzytku w
zastosowaniach prywatnych i mniejszych zastosowaniach przemystowych. Konstrukcja stotu umozliwia mocowanie
gtadkich materiatédw za pomocg ssania bezposrednio, jak réwniez posrednio na praktycznie catej powierzchni stotu.
Stot zostat specjalnie zaprojektowany do uzytku z urzgdzeniami STEPCRAFT serii D. Osiggalna sita mocowania

zalezy bezposrednio od wydajnosci systemu podcisnieniowego.

3 Rysunki

3.1 Stot prozniowy do rysowania
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3.2 Rysunek Otwor ssacy

@ Rowek o-
@ ringu O-ring
oL

Rura katowa 90° (9)

(3 4

4 Instalacja stotu podcisnieniowego

4.1 Warunki Srodowiskowe

Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa w miejscu pracy mozna znalez¢ w rozdziale "1.2 Ogodlne ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa". Stét podcisnieniowy MDF jest przeznaczony wytacznie do uzytku w suchych warunkach i w
suchych pomieszczeniach. Stét podcisnieniowy PE moze by¢ narazony na dziatanie wilgoci, np. poprzez zastosowanie
niskocisnieniowego systemu smarowania. Wilgotnos¢ powinna miesci¢ sie w normalnych granicach dla wilgotnosci w
pomieszczeniach (40-60% wilgotnosci wzglednej). Idealna temperatura otoczenia dla systemu wynosi od 15 °C do 25
°C, odpowiednio od 59 °F do 77 °F.

4.3 Instalacja stotu podcisnieniowego

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoridéw lub przechowywania elektronarzedzia nalezy
odtaczy¢ wtyczke od zrodta zasilania urzadzenia i elektronarzedzia. W przeciwnym razie istnieje ryzyko
porazenia pradem i przypadkowego uruchomienia urzadzenia.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoridéw lub przechowywania elektronarzedzi nalezy
zdemontowaé narzedzia tnace o ostrych krawedziach. Zacisniete narzedzia frezujace stwarzajg wysokie
ryzyko obrazen.

Aby rozpocza¢ instalacje stotu podcisnieniowego, nalezy witozy¢ o-ring (3) w

przeznaczony do tego rowek o-ringu w otworze ssacym stotu.

PL
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Przesuna¢ portal do przodu maszyny w celu
ustabilizowania dwoch  wrzecion Y. Odiacz

maszyne i akcesoria od sieci elektryczne;.

Odkre¢ obecny stot maszyny i odtéz Sruby na bok.

Zostang one  pdézniej  wykorzystane  do
zamocowania stotu podcisnieniowego. Informacje
na temat zakladania i zdejmowania stolika

podcisnieniowego znajdujg sie rowniez w czesci 4

instrukcji obstugi dostarczonej wraz z maszyna.

d

Odkrec osiem $rub panelu przedniego, aby go

zdjac.

Przechyl ptyte przednig do przodu i umies¢ jg na

obszarze roboczym. Zdejmij obecny stolik

urzadzenia.




Zastgp poprzednio zdemontowany stét urzgdzenia
nowym stotlem podcisnieniowym. Zastosuj te same

wskazdwki, co w przypadku poprzedniego stotu.

Zmien potozenie panelu przedniego i wyréwnaj

tozyska promieniowe z trzpieniami Y.

Gdy panel przedni zostanie prawidtowo
wyréwnany, nalezy przykreci¢ go za pomocg

os$miu Srub.

STEPCRAFT.
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Do zamocowania stotu podcisnieniowego uzyj
srub, ktére byly uzywane do mocowania stotu

maszyny.

Przechyl frezarke na bok. Nalezy uwazaé¢ na
kable, kiére moga zosta¢ zacisniete Ilub

pociggniete.

w przypadku niezatozenia pierscienia
uszczelniajgcego (3) w wyznaczonym rowku
pierscienia uszczelniajgcego w otworze ssacym

stotu, nalezy teraz wykonac ten krok.




STEPCRAFT.

Nasun waz ssacy (6) na rure katowa 90° (4).

PL

Uzyj wyznaczonego wgtebienia w tylnym panelu,

aby wyprowadzi¢ waz ssacy (6) z ramy

urzadzenia.

Przywré¢ urzgdzenie do pozycji poziome;.
Wszystkie cztery ndzki urzgdzenia powinny

dotyka¢ podtoza.
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Podtacz waz odkurzacza i zamocuj adapter ssacy

(5) do koncoéwki weza.

Podtacz waz ssacy (6) stotu odkurzajacego do
adaptera ssacego (5), ktéry jest podtgczony do

weza odkurzacza.

Stot prozniowy jest teraz gotowy do uzycia.

5 Dziatanie

5.1 Uruchomienie i bezpieczna obstuga

Urzadzenie i wszystkie podigczone komponenty musza by¢ prawidlowo okablowane i znajdowac sie w idealnym
stanie. System prézniowy musi by¢ zabezpieczony przed przypadkowym przerwaniem przeptywu powietrza. Operator
musi przeczyta¢ i zrozumie¢ catg dokumentacje serii D oraz odpowiednie instrukcje. Ponadto operator musi byc¢
zaznajomiony z obstugg systemow frezowania bramowego CNC i oprogramowania CNC. Miejsce pracy musi byc¢

zgodne z obowigzujgcymi przepisami i regulacjami danej branzy.

5.2 Mocowanie przedmiotu obrabianego

Bezpiecznie zamocuj obrabiany przedmiot na stole maszyny. Przytrzymywanie przedmiotu obrabianego
rekami powoduje jego niestabilnos$¢ i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Nalezy pamietac, ze elementy obrabiane sg zasysane w kierunku powierzchni stotu podczas korzystania ze
stotu podcisnieniowego z okragtym przewodem. Stwarza to mozliwosc¢ ich zmiazdzenia. Nie nalezy dotykac
dolnej krawedzi przedmiotéw obrabianych podczas wigczania systemu podcisnieniowego.




Przedmiot obrabiany moze by¢ mocowany bezposrednio lub posrednio na stole maszyny, przy uzyciu réznych metod
mocowania. Podczas mocowania przedmiotéw obrabianych za pomocg stotu podcisnieniowego nalezy upewnic¢ sieg,
ze otwor ssacy znajduje sie w obszarze, w ktérym umieszczany jest przedmiot obrabiany. Okragty przewdd musi by¢
zawsze catkowicie przykryty obrabianym przedmiotem / ptyta odktadczg. Podczas frezowania przez (wyciecia) nalezy
podtozy¢ odpowiedni materiat pod obrabiany przedmiot, aby nie uszkodzi¢ stolu maszyny. Nie frezowac przez ptyte
odbojowg. Zaleca sie ograniczenie gtebokosci frezowania w ptycie spoinowej do minimum. Spowoduje to wydtuzenie
zywotnosci spoilboardu. Nalezy pamietac, ze stosowanie ptyndéw smarujacych moze prowadzi¢ do deformacji ptyt
MDF, a tym samym do utraty doktadno$ci. Zamiast tego nalezy uzywaé piyt z tworzywa sztucznego. Przedmiot
obrabiany musi by¢ odpowiednio zamocowany, aby zapobiec niezamierzonemu poslizgowi podczas obrébki. Nalezy
pamietac, ze chociaz technologia prézniowa zapewnia bezpieczne mocowanie przedmiotu obrabianego, to szybko sie
ono zmniejsza, jesli przeptyw powietrza zostanie przerwany. Mozna mocowac elementy o gtadkich powierzchniach,
takie jak materiaty arkuszowe, kompozyty, drewno (o gtadkiej strukturze), tworzywa sztuczne i aluminium. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy mocowanie jest pewne. Aby zoptymalizowac¢ site mocowania, przedmiot

obrabiany, stét podcisnieniowy, przewdd okragly i ptyty odktadcze powinny byé wolne od kurzu. Przetrzyj je suchg
szmatkg. Ogolnie rzecz biorgc, najsilniejszy efekt ssan >< \/
obrabiany przedmiot nie lezy catkowicie ptasko, pomocne d
podcisnieniowego. / /
/4 =

Najlepiej, gdy koniec okragtego przewodu konczy sie

miedzy dwoma elementami siatki. Utatwia to szczelne

zamkniecie $ciezki przewodu.

STEPCRAFT zaleca nastepujace trzy podstawowe metody mocowania. Oczywiscie mozna rowniez dostosowac i tworczo

rozszerzy¢ te metody zgodnie z wtasnymi wymaganiami. Zasadniczo nalezy uwazaé, aby podczas frezowania nie

frezowa¢ w okrggtym przewodzie lub stole prézniowym. Nie nalezy rowniez frezowac¢ przez spoilboard.




5.2.1 Metoda 1: Mocowanie bezposrednie - obrébka od gory

Uzyj siatki, aby utozy¢ okragla linke 6 mm (9)

wzdtuz konturu obrabianego przedmiotu. Ta

metoda mocowania umozliwia obrébke od gory.

Nie uzywaj tej metody do frezowania

przelotowego, poniewaz spowoduje to

uszkodzenie stotu podcisnieniowego.

d

Przewlecz okragta linke 8 mm (7) wokdt stozka

przedmiotu obrabianego. UmieS¢ mate, 3 mm

wyciecia (9) na stole podcisnieniowym, aby

ustabilizowa¢ obrabiany przedmiot zgodnie =z

potrzebami.

Ta konfiguracja umozliwia frezowanie przelotowe.
Piyty odktadcze muszg by¢é umieszczone pod

obszarami, ktére majg by¢é frezowane w celu

utrzymania stabilnego zasysania.




5.2.3 Metoda 3: Mocowanie poSrednie - obrdbka od gory i frezowanie przelotowe

Umies¢ ptyte spoilboard MDF 3 mm (1) na catej
powierzchni  stotu  podcisnieniowego. Teraz
mozna umiesci¢ obrabiane elementy w dowolnej
pozycji na ptycie MDF. W tej konfiguracji mozliwe

jest réwniez frezowanie przelotowe. Sita ssania

jest nieco nizsza w poréwnaniu z metodami 1 i 2,
ale ta metoda jest bardziej elastyczna. Aby

uzyska¢  silniejsze  ssanie, nalezy uzy¢

nieprzepuszczalnego materialu  do  pokrycia

nieuzywanych obszaréw na plycie.

5.3 Pomysty na dalsze zastosowania

PL

Site ssania mozna zwiekszy¢ w przypadku
korzystania z catej ptyty odktadczej, dodatkowo
uszczelniajgc obszar, w ktérym ma znajdowac sie

obrabiany przedmiot, za pomocg okragtego

sznurka o $rednicy 6 mm. W tej konfiguraciji

mozliwe jest rowniez frezowanie przelotowe.

Nalezy uwazaé, aby nie frezowaé w okragtym

przewodzie lub stole podcisnieniowym.

Mocowanie wielu elementdéw przy uzyciu metody 2:
W tym celu nalezy wyznaczy¢ kontury

obrabianych elementdw, na przyktad za pomoca

okragtego sznurka o Srednicy 8 mm. Uzyj wycieé

w matej ptycie spoilboard 3 mm jako powierzchni

podparcia. Upewnij sie, ze spoilboard jest

umieszczony ponizej obszaréw, ktére zamierzasz

frezowac.




STEPCRAFT.

Kanat powietrzny miedzy dwoma elementami
mozna uszczelnic na przyktad za pomocag

odpowiednich elementéw spoilboard. W ten

Sposob przeptyw powietrza jest utrzymywany na

statym poziomie, utrwalajagc w ten sposdb oba

elementy. Oczywiscie mozna dostosowac wymiar

kanatu  powietrznego w  zaleznosci od

zastosowania.

d

Nalezy pamieta¢ o mozliwo$ci wystapienia

réznych wysokosci Z podczas korzystania z tej

metody.
7
Skorzystaj ze stotu prozniowego, aby K
naprawic kruche i szorstkie materiaty, takie S ”‘\
jak cegta.

Uzyj stotu podcisnieniowego do ciecia skéry lub styropianu Depron za pomocg OTK-3 (element 11024). W razie

potrzeby uzyj maty z granulatu gumowego lub podobnego materiatu jako piyty odktadczej. Na ptycie MDF 3 mm

mozna miedzy innymi cia¢ materiat foliowy (n6z przeciagajacy, poz. 10021 lub néz przeciagajacy Heavy Duty, poz.
12885).



https://shop.stepcraft-systems.com/Oscillating-Tangential-Knife-OTK-3-for-D-Series-and-M-Series
https://shop.stepcraft-systems.com/Heavy-Duty-Drag-Knife
https://shop.stepcraft-systems.com/Heavy-Duty-Drag-Knife
https://shop.stepcraft-systems.com/Heavy-Duty-Drag-Knife

6 Dane techniczne

Wiasciwos¢ [mm] STEPCRAFT D.420 STEPCRAFT D.600 STEPCRAFT D.840

Wymiary (dt. x szer. x wys.) [mm] 323 x 499 x 12 443 x 678,4 x 12 622 x 918 x 12

Ptyta spoinowa MDF 3 mm (d. x szer. x

. 500 x 310 680 x 430 920 x 610
wys.) [mm] w przyblizeniu
Srednica wewnetrzna adaptera ssacego maks. @ 35
[mm]
Srednica zewnetrzna weza ssacego [mm] 240

7 Pakowanie i przechowywanie
7.1 Opakowanie

Jedli nie chcesz ponownie uzywaé materiatdbw opakowaniowych urzadzenia i jego komponentéw, oddziel je zgodnie z

warunkami utylizacji na miejscu i zanies do punktu zbidrki w celu recyklingu lub zutylizu;.

PL

7.2 Przechowywanie
Jesli urzadzenie i jego podzespoly nie sg uzywane przez dtuzszy czas, nalezy chroni¢ stét podcisnieniowy przed
wilgocig, zimnem, goracem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Plyta MDF stotu podcisnieniowego

moze pecznie¢ pod wptywem wilgoci. Nalezy rowniez przestrzegac¢ zalecen zawartych w instrukcji obstugi urzadzenia.

8 Konserwacja

A Warning Podczas czyszczenia sprzetu sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby zapobiec
urazom oczu.

to: benzyna, czterochlorek wegla, chlorowane rozpuszczalniki czyszczace, amoniak i domowe detergenty

Niektore srodki czyszczace i rozpuszczalniki uszkadzajg plastikowe czesci i/lub powtoke. Niektore z nich
A Caution enz: :
zawierajgce amoniak.

Regularna konserwacja ma znaczacy wplyw na zywotnosé urzadzenia. W celu przeprowadzenia regulacji lub prac
konserwacyjnych nalezy zawsze upewnic sie, ze urzadzenie jest wytgczone. W tym celu nalezy odtgczy¢ wtyczke
zasilania. Upewnij sie, ze narzedzia sterowane systemowo z wtasnym zasilaniem sg réwniez bezprgdowe. Czesto
czysc system CNC i stot podcisnieniowy PE wilgotng szmatka. Do czyszczenia ptyty MDF stotu podcisnieniowego
nalezy uzywac¢ suchej szmatki. Zalecamy uzycie Sciereczki z mikrofiory STEPCRAFT (pozycja 12389). Usun wiory,
ostroznie czyszczac stot podcisnieniowy sprezonym powietrzem. W zalezno$ci od typu systemu podcisnieniowego,

moze on zostac¢ uszkodzony przez wiéry pozostate na stole podcisnieniowym.

9 Czesci zamienne

Wszystkie czesci maszyny i sterowania mozna naby¢ indywidualnie jako czesci zamienne.

Prosimy o bezposredni kontakt w tej sprawie. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".



https://shop.stepcraft-systems.com/STEPCRAFT-Microfiber-Cloth
https://shop.stepcraft-systems.com/STEPCRAFT-Microfiber-Cloth

10 Kontakt

Kraj zakupu STEPCRAFT Adres Telefon i e-mail Zarzadzanie
Niemcy i reszta STEPCRAFT 5Asn7ggr|v||3:rl1lge2n +49 2373 179 11 60 Markus Wedel,
Swiata GmbH & Co. KG Niemey info@stepcraft-systems.com Peter Urban
. 151 Field Street +1 203 556 1856 .
S X SIEEER e, Torrington, CT 06790, USA info@stepcraft.us Erick Royer

11 Ograniczona gwarancja producenta

Oprécz gwarancji prawnej STEPCRAFT oferuje gwarancje producenta na urzgdzenia wilasnej produkcji. W mato
prawdopodobnym przypadku gwarancji na produkt innej firmy, zastosowanie bedzie miata gwarancja indywidualnego

producenta. Kliknij te linki / kody QR, aby zapozna¢ sig¢ z warunkami naszej gwarancji producenta.
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Niemiecki Angielski UE Angielski USA
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https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Warunki gwarancji Gwarancja producenta



mailto:info@stepcraft-systems.com
mailto:info@stepcraft.us
https://shop.stepcraft-systems.com/Garantiebedingungen
https://shop.stepcraft-systems.com/Garantiebedingungen
https://shop.stepcraft-systems.com/Manufacturers-warranty
https://shop.stepcraft-systems.com/Manufacturers-warranty
https://www.stepcraft.us/warranty
https://shop.stepcraft-systems.com/Garantiebedingungen
https://shop.stepcraft-systems.com/Manufacturers-warranty
https://www.stepcraft.us/warranty
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STEPCRAFT GmbH & Co KG

An der Beile 2
58708 Menden (Sauerland)
Niemcy

tel:  +49(0)2373/179 11 60
mail: info@stepcraft-systems.com
net:  www.stepcraft-systems.com

STEPCRAFT Inc.

151 Field Street
Torrington, CT 06790
Stany Zjednoczone

tel: +1(203) 556 18 56
mail: info@stepcraft.us
net: www.stepcraft.us



https://g.page/STEPCRAFT?share
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https://g.page/STEPCRAFT?share
mailto:info@stepcraft-systems.com
http://www.stepcraft-systems.com/
https://goo.gl/maps/pfUeDTouGdVujHTF9
https://goo.gl/maps/pfUeDTouGdVujHTF9
https://goo.gl/maps/pfUeDTouGdVujHTF9
https://goo.gl/maps/pfUeDTouGdVujHTF9
mailto:info@stepcraft.us
http://www.stepcraft.us/

